CW 625N, avzinkningshardig
massingslegering

Innehavare/Utfardat for

HME Brass Germany GmbH

MiraustraBe 10-14, 13509 Berlin, Tyskland.

Produktbeskrivning

Avzinkningshéardig massingslegering CW625N i stang eller rérutforande for skarande bearbetning eller
varmpressning.
Legeringens sammansattning (masshalt i procent):

Cu 620-64,0 Pb 12-16 Al 0,5-0,7
As 0,02-0,15 Fe <0,3 Sn <03
Ni <02 Mn =<0,1 Zn Rest.

Varje enskild orenhet < 0.02

Avsedd anvandning

Massingslegering i stang eller rérutférande avsedd for framstéallning av komponenter i
tappvatteninstallationer, framférallt genom skdrande bearbetning eller varmpressning.

Handelsnamn
CW625N

Godkannande

Produkten uppfyller kraven i 8 kap, 4 § 3 PBL i de avseenden och under de férutsattningar som anges i detta
typgodkannande och godkanns darfor enligt bestimmelserna i féljande avsnitt i Boverkets byggregler (BBR):

Installationer for tappvatten 6:62, 2:astycketsamt allmant rad
Utformning 6:625, 1:a stycket

Legeringen uppfyller krav for produktgrupp B enligt "4MSI| Common approach: Acceptance of metallic
materials used for products in contact with drinking water”.

Stanger och ror for skarande bearbetning ska varmebehandlas vid (500-550) °C i 1-2 timmar, med dérefter
pafoljande langsam kylning i luft. Tillverkning av komponenter genom varmsmide skall ske vid (700 - 850) °C
med en efterféljande varmebehandling vid (500-550) °C i 1-2 timmar, med dérefter p&féljande ldngsam
kylning i luft.
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Tillhérande handlingar

Kontroll

Tillverkarens egenkontroll 6vervakas av ett oberoende kontrollorgan.
Kontrollanvisning: Ref nr. 210-16-0161 daterad, Kontrollorgan: RISE

Vid byggherrens kontroll pa byggarbetsplatsen skall genom identifiering med hjalp av markningen tillses att
ratt produkter levererats och att de anvands enligt férutsattningarna givnai detta typgodkannande.
Dessutom skall kontrolleras att produkten atféljs av en tillverkarférsdkran som intygar att tillverkning skett i
enlighet med de handlingar som legat till grund for detta typgodkannande.

Tillverkningsstalle

Tillverkningskontrollen omfattar féljande tillverkningsstalle:

HME Brass Germany GmbH, MiraustraRe 10-14, 13509 Berlin, Tyskland.
Markning

Produkterna skall vid fabrik férses med markning.
Markningen utgors av etikett pa emballage och omfattar:

Innehavare HME Brass Germany GmbH
Produktens typbeteckning CW625N

Loépande tillverkningsdatum datum

Typgodkannandets nummer SC1088-16

Egenskaper EN 12168 halstang

EN 12164 stang/ 12165 stang

Boverkets inregistrerade varumarke T
RISE ackrediteringsnummer 1002
Certifieringsorgan och kontrollorgan RISE

Bedémningsunderlag

Rapport 47237,574782 och 574783 fran D-LAB.

Rapport PB400/004/17 fran Institut fur korrosionsschutz Dresden GmbH, Tyskland.

Rapport ca896282 fran RISE.

Kommentarer

Detta typgodkannande ersatter tidigare typgodkdnnande med samma nummer daterat 2017-03-02.

Giltighet

Giltigt till och med 2027-04-07.

Giltighet pa detta typgodkannande kan verifieras pa var hemsida.
Detta typgodkannande upphor att galla nar den typgodkanda produkten med avsedd anvandning enligt detta
typgodkannande skall CE-mérkas enligt Byggproduktférordningen CPR (EU) 305/2011.

Meat——

Martin Tillander
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