CW727R - CuZn35Sn1P

Die Legierung zeigt eine ausreichende Be-
arbeitbarkeit und ist sehr gut warmumform-
bar. Nach Warmebehandlung zeigt die Le-

gierung eine gute Entzinkungsbestandigkeit.

Alle Angaben sind Richtwerte und nicht fur
konstruktive Belastungen zu Grunde zu le-

gen.

Standards/Normen

DIN EN 12164* Stangen

DIN EN 12165* Schmiedestiicke

DIN EN 12167* Profile und Kantstangen
DIN EN 12168* Hohlstangen

DIN EN 12420* Schmiedestiicke

* Die Aufnahme der Legierung in die Normen ist bereits
eingeleitet.

Chemische Zusammensetzung

Cu 63,5-650 Gew.-%
Pb <0,1 Gew.-%
Sn 0,5-1,0 Gew.-%
P 0,02-0,15 Gew.-%
Zn Rest Gew.-%

Verarbeitbarkeit

Zerspanbarkeit

Warmumformung

Kaltumformung

Mechanisches Polieren

Weichloten*

Hartlten*

* Die Léteigenschaften missen, abhéngig vom eingesetzten Lot, gesondert
untersucht werden, und basieren auf allgemeinen Erfahrungen.
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Physikalische Eigenschaften

Dichte (20°C) 8,36 g/cm3
Schmelztemperatur 880-910 °C
Thermische
o 122 W/mK
Leitfahigkeit
Spezifische
_ 380 J/kgK
Warmekapazitat
15,1 MS/m
Elektr. Leitfahigkeit
26 % IACS
Elastizitatsmodul
105 GPa
(20°C, gegliht)
Thermischer Aus-
o 21,5 106Kt
dehnungskoeffizient

Heterogenes Geflige aus a- und B‘-Misch-
kristallen. Zinn und Phosphor erhdhen die
Korrosionsbestandigkeit der Legierung. Zinn

verbessert inre Bearbeitbarkeit.

Korrosionsbestandigkeit

CW727R weist aufgrund seines hohen Ge-
halts an Kupfer, Zinn und Phosphorzusatzen
eine gute Korrosionsbestandigkeit auf. Die
maximale Entzinkungstiefe (DIN 6509-1)
liegt unter 100um. Schmiedematerial (gem.
DIN EN 12165) muss nach der Warmumfor-
mung entsprechend thermisch behandelt
werden, um die Entzinkungsbesténdigkeit

ZU erreichen.
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Potentielle Anwendungen

Armaturen, Sanitarindustrie
Formdrehteile
Schmiedeteile

Mechanische Kennwerte bei Raumtemperatur

Mechanische Eigenschaften fur kiinftige DIN EN 12164
(Stangen fiir die spanende Bearbeitung)

Schlussel- Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Harte
Durchmesser . .
weite Rm Rpo2 Brinell
Zustand A100m m A11,3 A
mm MPa % % % HBW
da-a in. in. EVE in. min. in. min.  max.
M alle MaRRe wie gefertigt
R280 280 200 25 30
6-80 5-60
HO070 70 110
R320 320 180 13 20
6 -60 5-50
H080 80 135
R370 370 230 7 13
4-15 4-13
H100 100

Mechanische Eigenschaften fur kiinftige DIN EN 12168
(Hohlstangen fur die spanende Bearbeitung)

: : Bruch-
Durch- Zugfestigkeit Dehngrenze dehn’ Harte Vickers
messer R Rpoe Brinell Brinell
Zustand A
MPa % HBW HV
max. in. min. max.
M alle MalRe Wie gefertigt
R280 280 200 30
2 -alle
HO70 70 110 80 120
R320 320 180 20
2-20
HO080 80 135 90 145
R370 ). g 370 230 13
H100 100 110

Dieses Datenblatt dient nur der allgemeinen Information und unterliegt keinem Anderungsdienst.

Seite 2 von 2 Version 04.2024
HME Brass Germany MiraustraRe 10-14 13509 Berlin Germany

Email: info@hmemetal,com www.hmemetal.com



